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Allgemeines

Fur die von Intercoat gefertigten PVC-Materialien fir den Siebdruck werden Weich-PVC-Folien hdchster Qualitat
eingesetzt. Die Eigenschaften der PVC-Folie kénnen sich in Abhéangigkeit von Temperatur und anderen
Umwelteinflissen verdndern. Um eine einwandfreie Verarbeitung der Produkte zu gewéhrleisten, empfehlen wir die
Beachtung folgender Verarbeitungshinweise.

Chargen und Seriennummern

Werden Produkte aus mehreren Rollen fir denselben Auftrag verwendet, ist grundsatzlich zu priifen, ob es sich hierbei
um dieselbe Charge handelt. Dies kann anhand der Seriennummer erfolgen, die sich auf dem Rollenetikett auRen am
Karton befindet und folgendes Format hat:

XY/ABCDE-FG (Bsp. 34/123245-01)

Stimmen die ersten 7 Ziffern tberein, sind die Rollen aus derselben Charge gefertigt worden. Wir empfehlen nur Rollen
derselben Charge pro Auftrag zu verwenden Bitte Uberpriifen Sie vorab, ob die Rollen zusammen verwendet werden
kénnen.

Uber die Serinennummer ist eine Ruckverfolgbarkeit der Rollen gewéhrleistet. Es empfiehlt sich daher, nach dem
Auspacken der Rollen, die Etiketten aufzubewahren. Zu diesem Zweck sind die Rollenetiketten so gestaltet, dass kleinere
Etiketten abgetrennt und die Rolle damit versehen werden kann. Es empfiehlt sich zudem, nach dem Auspacken, ein
kleines Etikett in den Rollenkern zu kleben, um die Charge fur diese Rolle nachvollziehbar zu machen.

Lager- und Verarbeitungsbedingungen

Die gelieferten Rollen sind im Karton mit Seitenhaltern befestigt, die eine hdngende Lagerung im Karton ermdglichen. Wir
empfehlen die Folien nach dem Auspacken stehend auf der Stirnseite zu lagern Eine Lagerung auf der Folienflache
kann durch das Eigengewicht der Rolle zu Druckstellen in der Folie oder Mattflecken auf der Oberflache fiihren.
Bogenware soll in der Originalverpackung gelagert werden.

Fur die Lagerung empfiehlt sich ein trockenes und kiihles Raumklima mit einer relativen Luftfeuchtigkeit 40% bis 55% bei
einer Temperatur von 10°C bis 23°C. Die Ware ist in jedem Fall vor direkter Sonneneinstrahlung zu schitzen.

Bei der Bogenware auftretende Erscheinungen wie Curling oder Tellern, werden durch quellende Papierfasen des
Bogenliners verursacht und ist auf falsche Lagerbedingungen zuriickzufiihren. Hochwertige PE-gestrichene Kraftpapiere,
wie die von INTERCOAT angebotenen D17- und D18-Liner, zeigen eine geringere Empfindlichkeit gegen
Klimaschwankungen.

Die in den Datenblattern angegebenen Hinweise zur Lagerung sind zuséatzlich zu beachten.

Drucken

Die Druckmaterialien sollten vor dem Drucken ausreichend lang auf die Temperatur innerhalb der Produktionsrdume
aklimatisiert werden. Zudem sollten Temperaturschwankungen in den Produktionsraumen vermieden werden, da dies
unter anderem Randwelligkeit bei Bogen begtnstigen kann.

Fir den Druck sollten generell nur Farben verwendet werden, die der Farbhersteller fir das entsprechende PVC-Material
empfiehlt. In jedem Fall sollte , das Material vorab auf Kompatibilitat zur Druckfarbe und —methode gepruft werden.

Bei Mehrfarbendrucken ist darauf zu achten, dass jede Farbschicht vor erneuter Bedruckung vollstandig ausgehartet ist.
Wrid der Druck abschlieRend mit einem Lack versehen , sollte beachtet werden, dass Restldsemittel aus unzureichender
Trocknung der darunterliegenden Farbschichten das Material verandern kénnen (zB. Versprodung).

Trocknung

Die in der Druckfarbe enthaltenen Losungsmittel entweichen nach dem Drucken . Daher sollten frisch bedruckte Medien
ausgebreitet an einem gut bellifteten Ort gelagert werden. Die Trockungszeit ist von der Umgebungstemperatur
abhéangig. Bei einer Temperatur von etwa 23°C empfehlen wir eine Trocknungszeit von mindestenes 72 Studen.

Nicht ausreichend getrocknete Folien ziehen sich nach dem Drucken wieder zusammen. Wird die Folie in diesem
Zustand verklebt, ist mit einem Schrumpf auf dem Substrat zu rechnen. Zudem kann es zu Abléseerscheinungen an den
Réandern kommen. Wird zudem bedruckten Bereich geplottert oder gestanzt, kann eine unzureichende Trocknungszeit zu
einem Schrumpf der ausgeschnittenen Konturen fuhren. Wird die bedruckte Folie laminiert, kann unzureichende
Trocknung die Klebkraft und die Haltbarkeit beienflussen. Zudem kann Blasenbildung durch entweichende Restlésemittel
auftreten.
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Verklebung
Die in den Datenblattern angegebende Klebkraft bezieht sich, sofern nicht anders angegeben, auf die mittels FINAT
Testmethode 1 ermittelten Werte auf einem Glassubstrat nach einer Verklebungszeit von 24h.

Die reale Klebkraft des Produktes ist immer abhangig von dem Untergrund, auf den die Folie appliziert wird. Der
Untergrund muss sauber und frei von Ol, Fett, Silikon sowie anderen Verunreinigungen sein. Die Reinigung der
Oberflache kann beispielsweise mit Isopropanol erfolgen. Wir empfehlen das das Reinigungsmittel auf die zu reinigende
Oberflache ab zu stimmen.. Nach der Reinigung sollte das Reinigungsmittel riickstandfrei abtrocknen kénnen.
Losemittelreste infolge unsachgemafer Reinigung kénnen zur Veranderung der Klebkraft und Folienhaltbarkeit fihren.
Zudem kann Blasenbildung auftreten.

Bei der Verklebung ist grundsétzlich die im Datenblatt angegebene Mindesttemperatur einzuhalten. Innerhalb der ersten
24 Stunden nach der Verklebung, baut sich die Haftung zwischen Folie und Substrat auf. Diie Mindesttemperatur fir die
Verklebung sollte wéhrend dieser Zeit nicht unterschritten werden.

Wird die Folie nass appliziert, ist darauf zu achten, dass das Wasser zwischen Folie und Substrat zlgig und
rickstandslos mit einem Rakel entfernt wird. Eine NaRverklebung sollte bei einer Aul3entemperatur von +18°C erfolgen.
Durch die Nassapplizierung kann es zu einem vorriibergehendem WeiRanlaufen der Kleberschicht flihren. Dieses héngt
mit dem Aufbau wasserbasierter Acrylat-Klebstoffe zusammen und stellt in keinem Fall einen Qualitditsmangel dar. Mit
dem Abtrocknen des Wassers verschwindet die Triibung innerhalb von 24 bis 48 Stunden.

Ist ein Weil3anlauf nicht erwtinscht, empfehlen wir die Verwendung von Produkten, die mit unserem Bubblefree-Liner D17
ausgestattet sind. Dieser soll trocken appliziert werden

Wiederablésbarkeit
Wiederablésbare Folien sollten bei einer Folien- und Untergrundtemperatur von mindestens +20°C entfernt werden. Die
Folie sollte vorsichtig an einer Ecke abgeldst und im Winkel von 180° mit stetigem Zug langsam abgezogen werden.

Hinweise

Diese Verarbeitungshinweise beruhen auf unserer langjahrigen Erfahrung sowie unseren Kenntnissen als Folienspezialist
und Beschichter von bahnférmigen selbstklebenden Materialien. Es werden hier jedoch nicht alle zu beachtenden
Aspekte beschrieben, da das fachspezifische Wissen und Konnen eines Applizierers oder Werbetechnikers
vorrausgesetzt wird.

Bitte beachten Sie, dass aufgrund der Vielzahl der méglichen Einflussfaktoren im Vorfeld, immer geeignete Tests fir die
jeweilige Anwendung durchzufihren sind.

Die Ubernahme einer Garantie kann aus diesen Angaben nicht abgeleitet werden.

Stand dieser Verarbeitungshinweise: Dezember 2014
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